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1. A program
1 A program jellege Szakképesitésre felkészitd szakmai képzés programja
= Megnevezese CNC szerszamgépek miihelyprogramozoja

121. A program azonositoja ~ CNCSZMP-1

122, » FEOR = 3190

13 A programkovetelmény  CNC vezérlésii szerszamgepek muhelyprogramozoja 07153017
megnevezése

1.4. A program célja
A képzés célja olyan szakember képzése, aki

(a) a szerszamgépek miikodésének ismerete mellett gyakorlati kompetenciak birtokaban, instrukciok
alapjan azonositja az ipari anyagokat, a technologiai dokumentacio alapjan kivalasztja a megfeleld
szerszamolka)t, késziiléke(ke)t, megfelel6 modon befogja az elogyartmanyt (vagy félkész termeket),
Gnalléan felveszi a nullpontokat, elkésziti a CNC programot, majd legyartja az alkatrészt.

(b) Magabiztosan tudja értelmezni a szabvanyokat, az alkatrészrajzon megadott informaciokat és onalloan
képes azokat alkalmazni. Gyakorlatot szerez egyszer(i és dsszetettebb CNC-programok, ciklusutasitasok,
paraméteres programok készitéseben és tesztelésében, igy az egyedi, kis- es kézepessorozatu
munkadarabokat az izemben a szerszamgép vezérldpanelén - a technologus utasitdsai szerint -
programozza.

(c) El tudja végezni az altalanos geometriai méréseket. Flvégzi az eldirt gyartaskozi mindségellendrzéseket,
és azok eredményeit az eldirasoknak megfelelden dokumentalja.

-

-

1.5. A program célcsoportja

A bekapcsolodas és reszvétel feltételeinek megfeleld felnGttek, akik lehetnek a munkaltatojuk dontése alapjan
beiskolazott munkavallalok, sajat elhatarozasukbol a karrierjikon valtoztatni szandékozok, tovabba a
tamogatott munkaerdpiaci képzesek kereteben képzésbe vont felnottek.

2. A program soran megszerezheto kompetenciak

21 Gyakorlatot szerez egyszer(i és Osszetettebb CNC-programok, ciklusutasitasok, paraméteres
programok készitésében és teszteléseben.

i 4 Az egyedi, kis- és kzepessorozatd munkadarabokat az iizemben a szerszamgép vezérlopanelén - a
technologus utasitasai szerint - programozza.

23 El tudja végezni az altalanos geometriai méréseket.

24. Elvégzi az eldirt gyartaskozi minGségellendrzéseket, és azok eredmenyeit az el6irasoknak

megfeleléen dokumentalja.
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3. A programba valo bekapcsolodas feltételei

A feltételek hatalyos programkdvetelmény szerinti meghatarozasa, azok tételes vizsgalata

31 Iskolai elokepzettseg

Alapfokl vegzettseg.

31 Az iskolai végzettség alatamasztasa: a bizonyitvany alapfokil végzettséget igazolo szovegresze.
(a) Altalanos iskolai tanulmanyait befejezte vagy
(b) Tanulmanyait a kilencedik évfolyamon folytathatja.

32 Szakmai eloképzettseg

321 A szakmai eloképzettseg
alatamasztasa

3211 3 év elogyakorlat vagy
szakmai tapasztalat
igazolasa

3212. A bemeneti kompetenciak
meglétének igazolasa

NC- CNC-munkakdrben szerzett minimum 3 éves tapasztalat. A
szakképesitésre jelentkezének rendelkeznie kell CNC szerszamgepen
torténd megmunkalasban szerzett igazolhato, vagy munkaltato altal
igazolt minimum 3 éves szakmai gyakorlattal és szabvanyos CNC
programozasi alapismeretekkel. Képes egyszer(ibb CNC program
megirasara, az ehhez sziikséges elméleti és gyakorlati ismeretekkel
rendelkezik, melynek mérését a képzési programban rogziteni kell
(Ggymint: miszaki abrazolasi ismeretek, rajzolvasasi képesseg,
alapvetd kézi és gépi forgacsolasi ismeretek hagyomanyos és CNC
gépen, anyagismeret, dokumentacios eldirasok altalanos ismerete,
meérési ismeretek, technologiai ismeretek).

3 év el6gyakorlat vagy szakmai tapasztalat, €s

muszaki abrazolasi ismeretek, rajzolvasasi képesseg, alapveto
kézi és gépi forgacsolasi ismeretek hagyomanyos és CNC
gépen, anyagismeret, dokumentacios eldirasok adltalanos
ismerete, mérési  ismeretek, technologiai  ismeretek
kompetenciainak ~ meglétét  tanusito  dokumentum
(bizonyitvany / tanisitvany), vagy

bemeneti kompetenciamérés a miszaki abrazolasi ismeretek,
rajzolvasasi  kepesség, alapvetd kézi és gépi forgacsolasi
ismeretek hagyomanyos és CNC gépen, anyagismeret,
dokumentacios  elGirasok  altalanos ismerete, meresi
ismeretek,  technologiai  ismeretek  témakorokben. A
kompetenciamérés a nyilatkozatban vagy igazolasban
foglaltak alatamasztasat szolgalja.

A munkaltatd igazolasa a kovetkezd szoveggel: “..Igazolom,
hogy {{lelentkezé neve}} alkatrészgyartas terileten, NG,
CNC-munkakorben, CNC szerszamgepen torténd
megmunkalasban harom (3) éves szakmai gyakorlattal es
tapasztalattal, tovabba szabvanyos CNC programozasi
alapismeretekkel rendelkezik...” vagy

Vallalkozo/vallalkozas igazolasa a kovetkezd szoveggel:
“ {{Nyilatkozd neve}}, mint nyilatkozattételre jogosult gy
nyilatkozom Igazolom, hogy alkatrészgyartas terileten, NC,
CNC-munkakorben, CNC szerszamgepen torténo
megmunkalasban harom (3) éves szakmai gyakorlattal es
tapasztalattal, tovabba szabvanyos CNC programozasi
alapismeretekkel rendelkezem...”

A miszaki abrazolasi ismeretek, rajzolvasasi képesseg,
alapvetd kézi és gépi forgacsolasi ismeretek hagyomanyos es
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33

41.

4.2.

4.3.

3}

6.
6.2.

6.3.

611

Afeltételek hatalyos programkévetelmény szerinti meghatarozasa, azok tételes vizsgalata

CNC gepen, anyagismeret, dokumentacios eldirasok altalanos
ismerete, mérési ismeretek, technoldgiai ismeretek megletét
igazolo dokumentum (bizonyitvany/tanusitvany), vagy

® azoktato és/vagy a szakmai vezet6 altal alairt, a jelentkezd
sikeres bemeneti kompetenciamérését igazolo dokumentum
(pl. jegyzokdnyv, osztalyozo iv).

Egészségiigyi kovetelmény Foglalkozas-egészségiigyi szakellato alkalmassagi igazolasa.

4. A programban valo részvétel feltételei

A részvétel kovetésének Kontaktorakon: A résztvev altal aldirt jelenléti iv és a
modja rendszeresitett haladasi naplo.
 Valos idejui online rakon: Az oktat6 ltal készitett kimutatas.
A beszamithato orakon: A résztvevé tanulasi eredményének
kovetesével, ellendrzesevel.

Megengedett hianyzas A felndttképzési szerzddéshen meghatarozott kontaktorik 20%-a.

 Egyéb feltételek A gyakorlati képzést ny(jto a gyakorlatra kiilon feltételeket szabhat

meg, peldaul: véddoltasok felvétele, specialis laboratoriumi
vizsgalatok, tesztek, felelGsségbiztositas (képzd feladata).

5. Tervezett képzési ido

Osszes oraszam 200 6ra

6. A tananyagegysegek

Mszaki kommunikacio 8 ora

Ipari anyag- és gyartasismeret | 20 ora
CNC mihelykdzponti programozas 172 ora
Osszésen 200 6ra

6.1. Miiszaki kommunikacio
A 61. tananyagegység részletei

Atananyagegyseg célia A “Miszaki kommunikacid” tananyagegyseg oktatasanak célja, hogy a
resztvevG legyen képes értelmezni a miiszaki dokumentaciok
tartalmat, az alkatrészre vonatkozo elGirasokat. Ennek megfelelden

e leolvasni és értelmezni a mihelyrajz tartalmi elemeit,

e értelmezni a munkadarab feliiletére vonatkozo jeloléseket,

e a miszaki tablazatok segitségével megallapitani a
mérettirések, a geometriai tlirések pontossagat,

e felismeri a rajzi hibat, hianyossagot.

e
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6..2.

61.3.
6.1.4.

61.5.

6.1.6.

6..7.

6..8.

6.19.

6.21

Tartalma
(a foglalkozasok megnevezésével)

Terjedelmey
Munkaformak

Képzési modszerek

' Beszamithaté draszam

(kontaktératol eltéré munkaforma
alkalmazasa esetén)

Az elézetes tudas mérése
es beszamitasanak
lehetdségei és modja

A tananyagegység
elvegzésérdl szolo
igazolas kiadasanak

feltételei

Egyéb

A 6. tananyagegység részletei

e a muszaki rajzok tartalmara vonatkozo eloirasok, szabvanyos
jelolések;

e a mihelyrajz készitésének, valamint a miszaki rajz
olvasasanak |épéseit, szabalyai:

e a miszaki rajzokon szerepl6 min6ségi eloirasok, rajzjelek, a
feliiletre vonatkozo eldirasok jelolése és azok jelentése;

® a mérettlirések 1SO-rendszere, a méreteken jelolt és
jeloletlen turések:

e amiszaki rajz és a gyartas 0sszefiiggései.

8 Ora

Egyéni, Csoportos, Frontalis

Eloadas,  Iranyitott  gyakorlati feladatmegoldas,  Onallo

tanulas/tananyag 6nallo feldolgozasa

4 ora

Az elozetes tudasmérést (diagnosztikus értékelés) kérésre biztositjuk.
A vizsgatevekenység irasbeli, gyakorlati vagy szobeli, az adott
tananyagegyseg vagy -rész ismeret anyagatol fiiggden. A sikeres
teljesiteshez  "Megfelelt" (50%) szint szikseges, amely alapjan a
résztvevot fel kell menteni a tananyagegyseg-rész foglalkozasainak
latogatasa alol.

A felnéttkepzési szerzddéshen foglaltak aranyos teljestilése.

A resztvevé 6nallo tanulasi  eredményének ellendrzéséhez, az
elorehaladas  kovetéséhez  hasznalt képzéskozi  tudasmérés
Megfelelt” szint(i teljesitése.

Nincs.

6.2. Ipari anyag- és gyartasismeret

A tananyagegység célja

A 6.2. tananyagegység részletei

Az “Ipari anyag- és gyartasismeret” tananyagegység oktatasanak
 Célja Osszetett kompetenciafejlesztés. Az oktatas sor a résztvevd a

kovetkezoket végzi:

o Ffelismeri és azonositia az anyagokat jel6lésiik alapjan,
meghatarozza az anyagok tulajdonsagait tablazatok,
katalogusok, szabvanyszemelvények segitségével.

e figyelembe veszi megmunkalas szempontjabél az alapanyag
hékezelésére vonatkozo eldirasokat.

e AnyagminOség alapjan szerszamanyagot, szerszamkatalogus
segitsegevel megfeleld szerszamot valaszt,

® Kivalasztja és alkalmazza a megmunkalashoz sziikseges
segédanyagokat.
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A 6.2. tananyagegyseég részletei

e Megfelelo munkadarab-befogd készileket valaszt és
felszereli.

e Szerszamgepeken @ munkadarab-befogd  készilékbe
munkadarabot rogzit.

e Megfelelden rogziti a szerszamo(ka)t a szerszamtartaba.

e Kivalasztia a megfeleld mérGeszkozt, és azzal szakszerti
meéreést vegez.

e Megallapitia a mindségi eltérések okait és elvégzi azok
korrigalasat. Sziikseg esetén gyartas kozben ellendrzés végez.

e A megmunkalas soran  hasznalt  szerszamgépeket
biztonsagosan lizemelteti.

e Elvegzi a Kkotelezden eldirt tisztitasi és karbantartasi
feladatokat (pl. forgacseltavolitds, kenés, biztonsagi
berendezesek allapotanak ellendrzése), a hibas mikodest

felismeri.

6.22.  Tartalma e A szabvanyos anyagjelolések jelentése, anyagtablazatok,
(a foglalkozasok megnevezésével) katalégusok.

e Aziparban hasznalt anyagok tulajdonsagai, forgacsolhatosagi
szempontjai.

e Az anyagok hokezelt allapotra vonatkozo tulajdonsagai.

e Az iparban a forgacsolashoz hasznalt szerszamanyagok és a
szerszamkatalogusok hasznalata.

e A forgacsolasnal alkalmazott folyékony és légnemi hitési
modok, a hito- és kendanyagok.

e A befogo keészulékek fajtai, azok rogzitési modja.

e A szerszamgépeken alkalmazott munkadarab-rogzitési
lehetOségek és szabalyok.

e A szerszamok szerelési és befogasi lehetségei, szabalyai és
a szerszamtartok fajtai, szerelésiik modja.

e A legyartott munkadarab mindségellendrzésehez sziikséges
eszkozok, a méreési eljarasok szakszerd elvégzésének menete.

e A megmunkalas soran jelentkezo jellegzetes hibak és okai.

e A eldirasoknak megfeleld napi, id6szakos karbantartasi
feladatok. a biztonsagos lizemeltetés szabalyai.

6.2.3. Terjedelme 20 0ra

624 Munkaformak Egyeni, Csoportos, Frontalis
6.2.5.  Képzési modszerek Eldadas, Iranyitott gyakorlati feladatmegoldas, Iranyitott egyéni
gyakorlati  feladatmegoldas, Onallo tanulas/tananyag onalld
 feldolgozasa.

6.2.6.  Beszamithato oraszam 10 ora

- (kontaktoratol eltéré munkaforma
~ alkalmazasa esetén)

627.  Azelozetes tudas mérése = Az eldzetes tudasmérést (diagnosztikus értékelés) kérésre biztositjuk.
es beszamitasanak A vizsgatevékenyseg irasbeli, gyakorlati vagy szobeli, az adott
lehetoségei és modja tananyagegység vagy -rész ismeret anyagatol fiiggden. A sikeres
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6.2.8.

6.2.9.

6.3

A tananyagegység
elvegzéserol szolo
igazolas kiadasanak
feltételei

 Egyéb

A 6.2. tananyagegység részletei

teljesiteshez  "Megfelelt" (50%) szint sziikséges, amely alapjan a
résztvevét fel kell menteni a tananyagegység-rész foglalkozasainak
latogatasa alol.

A felnottképzesi szerzddésben foglaltak aranyos teljesiilése.

A résztvevd onalld tanulasi eredményének ellendrzéséhez, az
elorehaladas  kovetéséhez  hasznalt  képzéskdzi  tudasmérés
,Megfelelt” szint(i teljesitése.

Nincs.

6.3. CNC mihelykdzponti programozas

A tananyagegyseg célja

A 6.3. tananyagegyseg részletei

- A “CNC miihelykdzponti programozas” tananyagegység oktatasanak

célja Gsszetett kompetenciafejlesztés. Az oktatas sor a résztvevd a
kovetkezoket végzi:

e Gyartasi dokumentacio alapjan egyetemes
csucsesztergagépen egyszerd alkatrészt gyart.

e Gyartasi dokumentacio alapjan egyetemes mardgépen
egyszer( alkatrészt gyart.

e Dokumentacio alapjan beallitia és megadja az eldirt
technologiai paramétereket.

e Kivalasztia a megmunkalashoz sziikséges megfeleld
CNC-szerszamgepet.

e Kezeli a CNCszerszamgépet és futtatia a megadott
programot.

e Betolti a szerszamgépbe az alkatrész megmunkalasahoz
szilkseges programot, hibaiizenet esetén az eldirasoknak
megfelelo eljarast alkalmazza.

e Meghatarozza és beallitja a gépek technoldgiai parameétereit,
(vagosebesség, fordulatszam, eldtolas, fogasmeélység, ra- és
leallasi Gtvonalak, biztonsagi tavolsagok), a szerszam
elettartamat, a megfeleld feliilet elérésének megfelelgen

e Kivalasztia a megfeleld gyartsi eljarast, 2 tengelyes
forgastest jellegli esztergalt és 3 tengelyes hasab jellegii
mart alkatrészeknél.

e (NC-konturleirasu programot ir.

e (NCciklusleirasi  programot ir eszterga- €s  mard
megmunkalo kozpontokra.

e Osszetett, komplex alkatrészt programot ir.

e (NC-menetmegmunkalo programot ir.

e Kivalasztja, megfelelden elhelyezi, beallitia és rogziti a
szerszamgépen a munkadarab-befogo késziiléket.

e A munkadarabot befogja és felveszi a nullpontjat.

e CElhelyezi és rogziti a szerszamot a szerszamgépben, és
megadja a szerszamkorrekcios adatokat
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632.
)

633.

634.

635.

6.36.

Tartalma

A 6.3. tananyagegyseg részletei

e A gyartasi dokumentacionak megfelelden vegrehajtja a
forgacsolasi feladatokat.

e A hagyomanyos esztergagépek felépitése, mikadese,
(a foglalkozasok megnevezésével) kezelése az esztergagépen elvégezhetd kiilso és belsd
megmunkalasok.

e A hagyomanyos esztergagépek kezelése.

e Az egyetemes marogépek felépitése, mikodese, kezelése.

e A maras muveletei. Az egyetemes marogépek.

e A forgacsolo szerszamgépek (eszterga-, és marogépek)
felepitése, beallitasi lehetdségei, koordinata rendszerei,
mozgastipusai, a beallitando technologiai paraméterek
(fogas, eldtolas, fordulatszam, foélszog, szerszampozicio) és
ezek beallitasi modjai.

e A CNCesztergagépek, marogépek, 3 tengelyes megmunkalo
kozpontok felepitése, miikodese, kezelése.

e A szerszamgeépek bekapcsolasanak [épései, a gyartashoz
hasznalt szerszamgép vezérldje, annak lizemmadiai.

e A CNCszerszamgépeken futd programok tesztelésének
lehetdségei és a hibalizenetek.

e A szerszamgépek felépitése és beallithato paraméterei, a
CNC szerszamgepek vezérl6 tengelyei és csatornai.

e A munkadarab kialakitasa, sik feliletei, a megmunkalashoz
szlikseges szerszamok és a megmunkalas lehetséges madiai.

e Az interpolaciok, a kontlr fogalmat a szerszamkorrekcio
megadasa.

e Az esztergalasi-, marasi-, furatmegmunkalasi utasitasok, a
CNC-program keszitése soran hasznalt ciklusok.

e A CNC-menetmegmunkalas lépései, modjai, jellemzo
technologiak.

e A (NCszerszamgepeken a munkadarab rogzitésének és
befogasanak lehetdségei,

e A munkadarab rogzitésenek szabalyai, a nullpontfelvétel
lepései es a szerszamgépek nevezetes pontjai.

e A (NGCszerszamgepeken  hasznalt  szerszambefogasi
lehetdségek, a szerszambeméreés folyamata.

e A mivelettervezés lépései, a mlveleti utasitas felépitése,
tartalmat. A CNC-forgacsolas soran alkalmazott miveleti
sorrendek, eszkozok, készulekek.

Terjedelme 172 ora
Munkaformak Egyéni, Csoportos, Frontalis
- Kepzési modszerek Eléadas,  lranyitott ~ gyakorlati  feladatmegoldas,  Onallo

tanulas/tananyag onallo feldolgozasa

Beszamithato oraszam 86 Ora

alkalmazasa esetén)

. (kontaktoratol eltér6 munkaforma

CNCSZMP-1 - CNC vezérlés(i szerszamgépek miihelyprogramozoja 7. oldal pal Zoltan - F 20000309 szakérté
szjgng)a



Géniusz Plusz Oktatasi KFT.
2500 Esztergom, Kiss Janos vezérezredes Ut 82.
Engedélyszam: £/2020/000015, Nyilvantartasi szam: B/2020/000867

6.3/,

6.3.8.

6.39.

11,

81.

8.2.

83.

91

¥

A 6.3. tananyagegység részletei

Az eldzetes tudas mérése Az el6zetes tudasmérést (diagnosztikus értékelés) kérésre biztositjuk.

és beszamitasanak A vizsgatevékenység irasbeli, gyakorlati vagy szobeli az adott

lehetdségei és madja ~tananyagegyseg vagy -rész ismeret anyagatol fiiggden. A sikeres
teljesiteshez  "Megfelelt" (50%) szint sziikséges, amely alapjan a
résztvevot fel kell menteni a tananyagegység-rész foglalkozasainak
latogatasa alol.

A tananyagegység A felndttkepzési szerzddésben foglaltak aranyos teljesiilése.
elvegzéserdl szolo A résztvevd 6nalld tanuldsi eredményének ellenérzéséhez, az
igazolas kiadasanak elorehaladas  kovetéséhez  hasznalt  képzéskozi  tudasmérés
 feltételei Megfelelt” szint(i teljesitése.
~ Egyéb Nincs.

7. Csoportletszam

Maximalis létszam 350

8. A képzéshen részt veva teljesitményét értékeld rendszer leirasa

Az elozetes tudasmérést (diagnosztikus értékelés) kérésre biztositjuk. A vizsgatevékenység
irasbeli, gyakorlati vagy szobeli, az adott tananyagegység-rész ismeretanyagatol fiiggden. A sikeres
teljesiteshez  “Megfelelt" (50%) szint sziikséges, amely alapjan a résztvevét fel kell menteni a
tananyagegyseg-rész foglalkozasainak latogatasa alol.

Kepzes kozbeni (fejlesztd) értékelést a képzés soran iddszakosan végziink. A tanulasi eredményt -
a beszamithato orak esetén is - gyakorlati, szobeli, irasbeli vagy beadandd feladatokkal, portfolio
osszeallitasaval, esettanulmanyok elemzésével mérjiik.

, 5

Zaroértékeles (szummativ értékelés): A képzés zarovizsgaval zarul, melynek tartalma, formaja
megegyezik a vonatkozo kdvetelményben meghatarozott vizsgaval.

9. A képzés zarasa

A képzés elvégzésérdl , e A résztvevd 6nallo tanulasi eredményeinek képzést lezard

sz0l0 tandsitvany (szummativ) ellendrzésének “Megfelelt” szinti teljesitése. A
kiadasanak feltételei zaroértékelés tartalma és modszerei megegyeznek a

kovetelmenyben az agazati alapvizsga és a képesité vizsgara
meghatarozott tartalommal és modszerrel.

e A felnottképzési szerzédésben rogzitettek maradéktalan
teljesulése.

Amennyiben a képzéshez A szakmai képzés kovetelményeinek igazoldsarol a képzd intezmeny

vizsga kapcsolodik, a altal kiallitott, a 11/2020 (Il 1) Kormanyrendelet 22.§-a szerinti
vizsgara bocsatas Tanusitvany.
feltételei
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10. A képzési program végrehajtasahoz sziikséges feltételek

Elméleti oktatd: a képzési tartalomnak megfeleld szakos tanari
szakkepzettséggel, ennek hianyaban a képzési tartalomnak megfeleld
felsofokl  végzettséggel és szakképzettséggel vagy felsofok
vegzettseggel és a képzés tanulmanyi teriiletének megfeleld
szakképesitéssel rendelkezé oktato.

Gyakorlati oktato: a keépzési tartalomnak megfelelo felsofoku

- vegzettseggel es szakképzettséggel vagy a képzés tanulmanyi

teriiletének megfelelo szakképesitéssel és legalabb dtéves szakmai

Oktatok  foglalkoztatasat ~ meghizasi  szerzodessel — vagy
munkaszerzodéssel, vagy az oktatd alkalmazasat bizonyitd mas

- Technologlaspeuﬁkus vedoeszkozok
e Munkabiztonsagi,  tlzvedelmi  és  elsGsegélynyijtasi

e (CNC esztergagép, munkadarab- és szerszambefogd eszkozok,
kesziilékek, szerszamok a feladatnak megfelelden

e (CNC mardgép, munkadarab- es szerszambefogo eszkozok,
keszllekek, szerszamok a feladatnak megfelelden

e Szerszambemérd eszkozok

e Mérdeszkozok és ellendrzd eszkozok (tolomérd, mikrométer,

e  HIitd-, és kendanyagok
Nyomtatott vagy online muszaki tablazat és katalogus
e Szamitogép és szimulacios szoftver (ha sziikséges és

A sziikseges targyi felteteleket tulajdonjog, hasznalatl jog vagy berleti

A képzési program megvalositasahoz online oktatasi- és €lo online

- videokonferencia platformot biztositunk. Google Classroom, Google

Meet, Zoom, €s egyeh megfelelo alkalmazasok

101. Személyi feltételek
gyakorlattal rendelkezd oktato.
1012, Biztositasuk modja
szerzodéssel oldjuk meg
102.  Targyi feltételek
felszerelés
menetfési)
[}
lehetséges)
1021 Biztositasuk modja
| jogviszony alapjan biztositjuk.
103. Specialis feltételek
10.31. Biztositasuk modja

A szikséges specialis feltételeket tulajdonjog hasznalati jog vagy

 bérleti jogviszony alapjan biztositjuk.

o
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Szakértdi vélemény

A program jellege Szakképesitésre felkészitd szakmai képzés programja

 Megnevezése CNC szerszamgépek miihelyprogramozoja

A programgévetelmény CNC vezérlésii szerszamgépek miihelyprogramozoja 07153017
megnevezése

Szakértoi megallapitasok

1 A képzési program tartalma megfelel a felndttképzésrol szolo 2013. gvi LXXVII. torvénynek és '
- szakmai oktatas vagy szakmai képzés esetén a szakképzésrol szolo torvenynek €s a szakképzésrol
57616 torvény végrehajtasarol sz6lo kormanyrendeletnek.

2 A képzési programban meghatarozott tartalommal, feltételekkel és modon, valamint a képzéssel
 érintett célcsoport szamara megszerezhetdk a képzési programban megjelolt kompetenciak.

- B

3. A képzési program minden oldala folyamatos oldalszamozassal van ellatva, és az osszeflizesre ugy
keriilt sor, hogy annak szétvalasztasara sériilésmentesen nincs lehetdség.

A kertoi velemeény kelt ( \
szakértdi vélemény kelte 2072.09 .

X

- Amingsités helye Esztergom

 Afelndttképzesi szakertd  pg| zoltan - F52/2020/000309
neve és nyilvantartasi szama

A felndttképzési szakertd

~alairasa
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