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1. A PROGRAM
1.1 A program jellege Egyéb kepzés programja
1.2 Megnevezése CNC megmunkalo
A kovetelményeket meghatarozo ; A
1.3 dokumentum megnevezése Nem relevans Nem relevans

1.4. A program célja

A keépzés célja olyan szakember képzése, aki — elméleti és gyakorlati felkésziiltségét kamatoztatva — az alabbi feladatok ellatasara
lesz képes:

fémtermékek szabvanyos sorozatgyartasara szolgalo kilonféle szerszamgépek beallitasa;

féemmegmunkalo gepek, tobbek kozott esztergapadok, 6rlé-, gyalulo-, furé- vagy fenégépek kezelése és feliigyelete,
beleértve a tobbfunkciés, szamjegyvezérlésii femmegmunkalé gépeket;

a fentiekhez hasonlo feladatok ellatasa mianyagok és egyéb fémhelyettesité anyagok gépi megmunkalasaval
kapcsolatban;

kulonféle gépesitett miveletek végzése a munkadarabok vagy gépek hibéinak felderitése és a gépek sziikséges
utanallitasa érdekében:;

a munkadarabok esetleges hibainak ellendrzése, illetve vonalzok, sablonok és egyéb mérémiszerek segitségével azok

lemérése a gépi miiveletek beallitasainak ellenérzése céljabol;
kéziszerszamok segitségével az elkopott gépalkatrészek (pl. a vagoszerszamok és -kefék) kicserélése.

1.5. A program célcsoportja

A bekapcsolodas és részvétel feltételeinek megfeleld felnéttek, akik lehetnek a munkaltatojuk dontése alapjan beiskolazott
munkavallalék, sajat elhatarozasukbdl a karrierjiikon valtoztatni szandékozok, tovabba a tamogatott munkaerdpiaci képzések
keretében képzésbe vont felnéttek.

2. A PROGRAM SORAN MEGSZEREZHET® KOMPETENCIAK

2.1. Ismeri a vezérl6 szolgéltatasait
I 22 CNC- programr_Jt_l_r_ - _‘

23. Ertelmezi, modositja a ka;;t_:it_CNC progra.rﬁc-:t B N '
I 2 4 Manuélisan vagy adatatvitellel bewszi aCNC programot S ‘
I 2.'5_._—“I Kezeli a CNC- gepeket_ o o - ;
i_z.s. | Szerszamot me;_t;e_ CNC -gépen o _ -
27| Munkadarabot tajol CNC gépen - i
28, Dokumentaljaavezerelt gep idébeli mukodesét tel;esnmenyet hibait, a Jawtésokat es programjavitasokat -
| 2.9. Ellendrzi méréssel a javitas helyességét S -
' 2 10 Egyﬂﬂmﬁkédik agépésztechnikussaf ajavitésbé;l_mm -

2 11 Geometriai méréseket, alak és helyzetellen6rzést vegez o

212 .MIHOSEQDIZIOSItaSI feladatokat ellat. Betartja a munka-, baleset— tuz és kornyezetvedelml valamrnt a tavkozlé5| .
| ) E.Ekmara vonatkoz6 eldirasokat -

3. A PROGRAMBA VALO BEKAPCSOLODAS FELTETELE!
3.1 Iskolai elképzeltség érettségi, vagy szakmunkas végzettség.
32 Szakmai eléképzettség nem sziikséges.
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33, Egészséqugyl alkalmassagi nem sziikséges. T
kovetelmeny
Szakmai gyakorlat teriilete es .
34. détartama nincs meghatarozva.
35. Elgzetesen elvart ismeretek nem sziikségesek.
E.G. Egyéb feltételek ﬂem szilkségesek. B

4. A PROGRAMBAN VALO RESZVETEL FELTETELEI

Személyes jelenlétd kontaktképzés esetén a résztvevo altal alairt jelenleti iv. T

Valos idejii online képzes esetén az oktato altal készitett kimutatas.
Beszamithato orak esetén a tanulasi eredmény mérése a képzéskozi

&b Reszvétel kovetésének modia (fejleszto) értekeléssel. A tanulasi eredményt gyakorlati, szobeli, irasbeli vagy
beadando feladatokkal, portfolio §sszeallitasaval, esettanulmanyok
elemzésével mérjik |
4.2 Megengedett hianyzas A kontaktorak 20%-a.

A gyakoriati kepzest nyujto szervezet a gyakorlatra torténd befogadasra kulon
43. Egyéb feltételek feltételeket szabhat meg, példaul: vedooltasok felvétele, specialis laboratoriumi
‘ vizsgalatok, tesztek, feleléssegbiztositas (kepzd feladata).

5. TERVEZETT KEPZES! IDO

l 5.1. l Osszes 6raszam \ 300 6ra
& |

6. A TANANYAGEGYSEGEK

Tananyagegység megnevezese

6.1 Munkavédelem, tiizvedelem, balesetvédelem, kornyezetvédelem
6.2. Anyagvizsgalatok, geometriai mérések
6.3. Forgacsolasi technologiak
6.4. CNC forgacsolas
LE' l CNC gépkezelées

6.1. TANANYAGEGYSEG

_____.‘/,_F—/IAf
61.1. | Tananyagegység megnevezése Munkavedelem, tizvedelem, balesetvédelem, kérnyezetvedelem

Célunk, hogy a résztvevo a tananyagegység elvegzéset kovetéen a
kévetkezé feladatokat tudja eflatni:

o Betartja és betartatja a munka-, baleset-, tiiz- és komyezetvédelmi,
valamint a szakmara, szerelési-javitasi technologiara vonatkozo
egyéb eldirasokat

612 | Tananyagegység célja o Résztvesz amunka-, tiiz- és kornyezetvédelemmel kapcsolatos
esemenyek kivizsgalasaban, dokumentalasaban

o Gondoskodik elsésegélynyijto és tlizolté eszk6zokrdl
o Jelziatiizet, részt vesz az oltasban
\_ o A munkaterilletet a szabalyoknak megfeleloen alakitja ki
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¢ Betartja és betartatja a szelektiv és veszélyes hulladékgyjtés
szabalyait Betartja és betartatja a veszélyes anyagok kezelésére
vonatkozo eldirasokat Részt vesz a mentésben, elsdsegélyt nyujt

F Munkavédelem, tizvédelem, balesetvédelem, kérnyezetvédelem 10 ora
A feladatok ellatdsahoz szilkséges szakmai ismeretek:

e  Kérnyezetvédelem

e  Tizvédelem

Tartalma (a foglalkozasok ; g
6.1.3. megnevezésével) . ijnka'blztonsag . N
e Tiizoltd berendezések, eszkdzok
e  Tlzkar bejelentese
e Elsdsegélynyujtas
e  Munkavégzes szabalyai
6.1.4. | Terjedelme 10 6ra
6.1.5. | Munkaformak Csoportos, Frontalis
R ElGadas, Iranyitott gyakorlati feladatmegoldas, Onallé tanulas/tananyag
6.16. | Képzési modszerek 6nalé feldolgozasa
6.17 Beszamithato draszam (kontaktératol 5 6ra
"7 | eltéré munkaforma alkalmazasa esetén)
Az elbzetes tudasmérést (diagnosztikus értékelés) kérésre biztositjuk. A
« vizsgatevékenység irasbeli, gyakorlati vagy szobeli, az adott
6.1.8. )t?:szl;ﬁ:g: étﬁgfsl’e?::{ E?::gée? &imbdia tananyagegység-rész ismeretanyagatol fiiggben. A sikeres teljesitéshez
) "Megfelelt" (50%) szint szilkséges, amely alapjan a resztvevét fel kell
menteni a tananyagegység-rész foglalkozasainak latogatasa alol.
6.19 A tananyagegység elvégzéserdl szolo A felnéttképzési szerzddésben foglaltak aranyos teljesilése és a
©% | igazolas kiadasanak feltételei tananyagegyseégi zaroértékelés sikeres teljesitése.
6.2. TANANYAGEGYSEG
6.2.1. | Tananyagegység megnevezése Anyagvizsgalatok, geometriai mérések
Célunk, hogy a résztvevd az alabbi feladatok ellatasara legyen kepes:
o Altalanos anyagvizsgalatokat és geometriai méréseket végezni.
622. | Tananyagegység célja e Ellendriznia fe.!ulf.eh erdességet.
e |domszerrel mémi.
e  Akész munkadarabok geometriai méreteinek végellendrzését
végezi.
F Anyagvizsgalatok, geometriai mérések 65 ora
A feladatok ellatasahoz szilkséges szakmai ismeretek:
e Azipar teriiletén hasznalatos nemfémes anyagok, eredetiik,
tulajdonsagaik, jellemz0 felhasznalasi terileteik
e Aziparban hasznalatos fémes anyagok fizikai, kémiai, mechanikai,
technolégiai tulajdonsagai
e  Szabvanyos ipari vasotvizetek
Tartalma (a foglalkozasok o  Szabvanyos kénny(ifémétvozetek
6.2.3. ; y
megnevezésével)

e  Szabvanyos szinesfémétvozetek

e  Anyagvizsgalatok

e  Miiszaki mérés eszkdzeinek ismerete
e  Mechanikai hosszmérések

e Meérés optikai méréeszk6zokkel

e  Mérés idomszerekkel

e Felileti érdesség mérése
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o Alakh(iség és helyzetpontossag ellendrzése
e Meérdlapok, termékkisérd lapok, barcék, feliratozas stb.

6.24. | Terjedelme 65 éra

6.25. | Munkaformak Csoportos, Frontalis
Elgadas, Iranyitott gyakorlati feladatmegoldas, Iranyitott egyeni gyakorlati

6.26. | Képzési modszerek feladatmegoldas, Projektmunka, Onallo tanulés/tananyag onallo
feldolgozasa

Beszamithat6 6raszam (kontaktoratol :

Gl eltéré munkaforma alkalmazasa esetén) 0o

Az elézetes tudasmerést (diagnosztikus értékelés) kéresre biztositjuk. A
. vizsgatevékenység irasbeli, gyakorlati vagy szdbeli, az adott
6.2.8. ‘;:Sil;ﬁ:: é:g::?ewztrg:: i? % rhdia tananyagegység-rész ismeretanyagatdl figgden. A sikeres teljesitéshez
g ) "Megfelelt" (50%) szint sziikséges, amely alapjan a résztvevot fel kell

menteni a tananyagegység-rész foglalkozasainak latogatasa alol.

629 A tananyagegység elvégzésérdl sz6l0 A felnéttképzesi szerzdésben foglaltak aranyos teljesiilése és a

| igazolas kiadasanak feltételei tananyageqgységi zaroértékelés sikeres teljesitése
6.3. TANANYAGEGYSEG

63.1. | Tananyagegység megnevezése Forgacsolasi technologiak
Célunk, hogy a résztvevd a tananyagegység oktatasat kovetoen képes
legyen:

e tanulmanyozni és értelmezni a munka targyara, celjara vonatkozo
dokumentumokat (mihely-, részosszeallitasi, dsszedllitasi,
egyszer(ibb hidraulikus és pneumatikus, villamos kapcsolasi rajz,
darabjegyzék, miszaki leiras, gépkdnyv stb.);

e tanulmanyozni s értelmezni az altalanos gépészeti anyagokra és
alkatrészekre vonatkozo informéciokat (szabvanyok, miiszaki
tablazatok, gyartmanykatalogusok) Tanulmanyozza s értelmezi a

= munkafolyamatra, eszkézokre, technolégiara vonatkozo
6.32. | Tananyagegység célja dokumentaciot (technologiai eldirasok, miveletterv, miveleti
utasitas, miszaki leiras, gépkonyv stb.);

e elokesziteni a munkafeladat végrehajtasat, az ahhoz szikseges
anyagokat, segédanyagokat, elGregyartott elemeket, gépeket,
szerszamokat, merdeszkozoket, felfogo- és befogoeszkozoket,
szallito- és emeldberendezéseket, személyi véddfelszereléseket;

o egyszer(i gépészeti miiszaki rajzokat kesziteni;

e gépipari alapméréseket végezni (hossz, s20g, merdlegesség stb.);

e alak- és helyzetpontossagi méréseket végezni altalanos
eszkozokkel.

F Forgacsolasi technoldgiak 75 ora
A feladatok ellatasahoz szilkséges szakmai ismeretek:

e  Géprajzi alapfogalmak

e Sikmértani szerkesztések

o  Abrazolasi modok

633 Tartalma (a foglalkozésok o Miiszaki rajzok olvasasa, értelmezése, készitese
% | megnevezésével)  Diagramok olvasasa, értelmezése, készitese

e  Szabvanyok hasznalata
o Gyartasi utasitasok (miiveleti, szerelesi terv) értelmezese
o  Gépkonyv, kezelési, szerelési, karbantartasi Gtmutatas hasznalata

e  Mertékegységek

CNCMGM-1 - Nem relevans
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e Ipari anyagok technoldgiai tulajdonsagai

e  Szabvanyos ipari vasotvozetek

e  Szabvanyos konnyifémotvozetek

e  Szabvanyos szinesfémétvozetek

e  Miszaki mérés eszkdzeinek ismerete

e  Hosszméretek mérése és ellenérzése

e  Szogek mérése és ellendrzése

s Alak- és helyzetpontossag mérése és ellendrzése
s  Elérajzolas

e Reszelés, flirészelés, kdszorilés

e Keézi és kisgépes forgacsolas A Erintésvédelmi alapismeretek B
Gepi forgacsolas szerszamai

e  Gépi forgacsol6 alapeljarasok gépei

e Esztergalds

e  Furas, furatmegmunkalas

e Maras

e Gyalulés, vésés

e Kdszorllés

e Szerszamok, kézigépek biztonsagi ismeretei A Gépiizemeltetés

munkabiztonsagi szabalyai A Anyagmozgatas munkabiztonsagi
szabalyai

e Emeld- és szallitogépek lizembiztonsagi szabalyai
e  Szabvanyhasznalati ismeretek
e  Mindségbiztositasi alapismeretek

6.34. | Terjedelme 75 ¢ora
6.35. | Munkaformak Csoportos, Frontalis
637 Beszamithaté draszam (kontaktératol 35 6ra
eltéré munkaforma alkalmazésa esetén)
Az el6zetes tudasmérést (diagnosztikus értékelés) kérésre biztositjuk. A
¥ ; i : 8q irasbeli i zobeli, a
LTI ;:S:Tersg{c?::gi? Sl :;ii%a;:;:; sgzger?ésltza::;?er;ﬁﬁg?tlo\;afgg gsog : Asi s ttle_zl jesitéshez
"Megfelelt' (50%) szint sziikséges, amely alapjan a résztvevét fel kell
menteni a tananyagegység-rész foglalkozasainak latogatasa alol.
639 A tananyagequég eivégzésé;rc’:l sz0l0 A felniittképzé§i §zerzéd§sben fqglaltak ar_ényqs teljesiilése és a
" | igazolas kiadasanak feltételei tananyagegységi zaroértékelés sikeres teljesitese
6.4. TANANYAGEGYSEG
6.4.1. | Tananyagegység megnevezése CNC forgacsolés
Célunk az alabbi feladatok ellatasara torténd felkészités:
e  Elokészll a munkara
o Tajékozodik az el6z6 miiszakban torténtekrdl
e  Felméri és behatérolja a tennivalokat
6.4.2. | Tananyagegység célja e  Ellen6rzi a CNC-gép miikodoképességét

e Ellendrzi az olajnyomast a hidraulikus rendszerben

e  Ellendrzi a levegényomast

e Ellentrzi a hiitéfolyadék szintjét

e  Ellenérzi a gépi mérdrendszert Ellendrzi a kenési rendszert
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Ellenérzi a gép védérendszerét

Ellendrzi a megmunkalé szerszamok, szerszamtartok,
forgacsololapkak allapotat, rogzitettségét, hasznalhatosagat

Ellenérzi a szerszamkorrekcio-értéktarak, kopaskorrekcio-
értektarak adatait

Ellendrzi a nullpont-tarolé tartalmat, a megadott nullponteltolas
értékét

Ellen6rzi a megmunkalas CNC-programjat, sziikség esetén
modositast vegez

Tanulmanyozza a programot

Ellendrzi a fébb poziciokat

Ellenérzi a szerszamkiosztast

Ellendrzi a szerszamokhoz, miveletekhez megadott technoldgiai
paramétereket

. Sziikség esetén teszteli a programot

Ellenérzi az el6z6 miiszak utolsé munkadarabjat
CNC-gépet kezel

Ellendrzi az elégyartmanyokat

Rogziti az elégyartmanyt a kész(lékben, meggydzddik a tajolas és
a rogzités megfeleloségérdl

Legyartja az elsé munkadarabot

Szamitégéppel tamogatott méréseket végez (SPC)
Szikség esetén beavatkozik a gép miikédésébe, esetleg
megszakitja a program futasat

Sziikség esetén modositja a szerszamkorrekciokat, a
nullponteltolas adatait, technologiai paramétereket

Szilkség szerint kopaskorrekciot alkalmaz

Sziikség szerint lapkéat vagy szerszamot cserél

Sziikség esetén eltavolitja a forgacsot a gép munkaterébdl
Robotkarokat, munkadarabelkapét kezel

Forgacskihordot kezel

A CNC-gép esetleges meghibasodasardl jelentést tesz
feletteseinek

A széria lefutdsa utdn a megmunkalotérbdl eltavolitja a
szerszamokat és a késziilékeket

Elszamol a felvett eszkdzokkel

Gondoskodik az elhasznalddott szerszamok potiasardl

Elvégzi a gepkonyv altal eldirt napi karbantartasi feladatokat
Kitolti a gyartmanykisérd lapot

Jegyzokonyvet készittet a selejtrdl és elkiiloniti azt a gyartastol
Gondoskodik az utolsé munkadarab ellenérizhetoségérdl
Véltotarsat tajekoztatja a felmeruld gyartasi hianyossagokrol
Elhelyezi, beallitja és rogziti a munkadarab-befogé késziiléket a
gépen Beméreti vagy beméri a szerszamokat kiilsé

szerszambemérgep esetén Felszerszamozza a gépet a megadott
terv szerint

Bels szerszambemérés esetén beméri a szerszamokat
Beirja a szerszamkorrekciok adatait a korrekcio értéktarakba

Bonyolult megmunkaléprogramot betélt magneslemezrél vagy
szamitogépes adatétviteli rendszeren keresztiil

Felveszi a munkadarab nullpontjat
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e Ellenérzi, illetve ellendrizteti az elsé darab méreteit, alak- és
helyzettiréseit Szilkség esetén egyeztet a programmodositasrol a
programoz6 technologussal

e  Egyszeri megmunkalé programot ir

e  Tanulmanyozza az Uj munkadarab rajzat, technologiai
dokumentaciéjat és ellendrzi azokat

e Alkalmazza az adott szerszamgép-vezérlés elemi utasitas
készletét

e Sziikség esetén ciklusutasitasokat alkaimaz

e  Sziikség esetén alprogramtechnikat alkalmaz

e  Grafikusan ellenérzi a megmunkaldprogramot

e Programfuttatast végez forgacsolas nélkiil

e  Szilkség esetén modositja az altala irt megmunkaloprogramot

F CNC forgacsolas 75 ora
A feladat ellatasahoz sziikséges szakmai ismeretek:
e Géprajz
e  Szabadkézi vazlatkészités
e  Gépelemek jelképes abrazolasa
e Méretmegadas szabalyai
e  Tlrések, illesztések
o Alak- és helyzettiirések, felileti érdesseg
o  Gépkonyvek, kezelési utasitasok
o Kataldgusok
e  Szabvanyok
e  CNC-szerszamgépek szerkezete
o Agyszerkezetek
e Fdohajtas
e  Mellékhajtasok
e CNC-szerszamgépek mérérendszerei
e Pozicionalas a szerszamgépeken
Tartalma (a foglalkozasok e Szerszamtartok, szerszambefogok
megnevezésevel) o  Szerszamcserélé berendezések, revolverfejek
e  Szerszamgép-vezérlések tipusai
e Energiaellaté rendszerek
e Kendrendszerek B Hit6rendszerek B Védérendszerek
e Koordinata-rendszerek tipusai
e CNC-szerszamgépek vonatkoztatasi pontjai
e Koordinata-rendszerek szerszamgéphez rendelésének szabalyai
e Kapcsolat a koordinata-rendszerek kozott
e  Koordinata-transzformaciok
¢ Nullponteltolas fogalma
o Nullponteltolds meghatérozasa
o Nullponteltolas megadasa a szerszamgépeken, nullponttarolok
e Szerszamkorrekcio fogalma
e Szerszamkorrekcio meghatarozasa

e Szerszamkorrekcio megadasa a szerszamgepeken,
szerszamkorrekcio-tarak

o Poziciokijelzd jelentése a szerszamgépeken
e CNC-program fogalma, a programok felépitése

6.4.3.
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Relativ szerszammozgas

DIN 66025 szabvany utasitasai

Elsugarkorrekcio és alkalmazasanak szabalyai
Mardsugarkorrekceid és alkalmazésanak szabalyai
Technoldgiai informaciok programozasa
Egyszeri megmunkald programok irdsa
CNC-megmunkalogép kezel6elemei
KezelGpanelek

Kijelz6 és allapotat meghatarozé gombok
Munkadarabbefogok kezelése

Szerszamok befogésa A Szegnyereg mozgatasa A Munkatér és
védelme

Biztonsagi elemek

Mozgatas szabalyai, végrehajtasa

Tapasztalatok hasznositasa

Az lizemmod kivalasztasa

Beallitasok

Az MDI-programozas szabalyai, algoritmusa
MDI-programok végrehajtasa

A programszerkesztés szabélyai
Szerkeszt6billentyik

A szerkesztés végrehajtasa

Az ellendrzés paramétereinek bedllitasa

A grafikus ellen6rzés szabalyai

Az ellen6rzés vegrehajtasa

Az ellendrzés paramétereinek beallitasa

A szarazfuttatas szabélyai

Az ellen6rzés vegrehajtasa

Az automatikus program-futtatas szabalyai

A munkadarab legyartasa

Programmegszakitas és Ujrainditas szabalyai

A munkadarabok méretének beallitasi médszerei (korrekcidzas)
Nullpentmeghatarozas modjai

Nullponteltolas meghatarozasa

Nullponttarol6 kezelese

Nullpontmeghatarozas helyességének ellenérzese
Szerszamkorrekcio meghatarozasanak modjai
Szerszambemérés végrehajtasa
Szerszamkorrekcio-ertéktarak kezelése
Szerszambemérés helyességének ellenérzése
Kopaskorrekcio-értéktarak

A soros adatatviteli rendszer alkalmazasanak szerepe
Az adatatviteli rendszer felépitése

Adatatvitel a szamitdgeprél a CNC-szerszamgepre
Adatatvitel a CNC-szerszamgeprél a szamitbgépre
Ciklusok alkalmazéasanak szerepe a CNC-esztergagepeken
Hossznagyolo ciklusok

Siknagyolé ciklusok

Konturparhuzamos-nagyolo ciklusok _
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e Menetesztergalo ciklusok

e  Furo ciklusok

e  Besz(ré ciklusok

e Simité ciklus

e Ciklusok alkalmazasanak szerepe a CNC megmunkalé-
kozpontokon

e  Csap ciklusok

o Ureg ciklusok

e  Furo ciklusok

e  Menetmaro ciklusok

e  Furatmintak

e Horonymaré ciklusok

s Ciklusok alkalmazasanak szerepe a CNC-készoriigepeken

o Hosszkészorild ciklus

e Sikkdszériilé ciklus

o Osszetett ciklusok (feliletek lancolasa)

e  Szabalyozoé, felhuzo ciklusok

* Alprogramtechnika alkalmazasanak szerepe

e  Alprogramok alkalmazasanak esetei

e  Alprogramok szervezése, hivasa, zarasa

e Forgatas

o Tiikrozés

e Léptékezés

e  Szerszamkorrekcié médositasa programbdl

e Amindségiranyitasi kézikonyv tartalma, f6 fejezetei

e  Mindségtanusitas a gyartasi folyamatokban

6.44. | Terjedelme 75 ora
6.4.5. | Munkaformak Csoportos, Frontalis
Eléadas, Iranyitott gyakorlati feladatmegoldas, Iranyitott egyéni gyakorlati
6.4.6. | Képzési modszerek feladatmegoldas, Projektmunka, Onallo tanulas/tananyag 6nalld
feldolgozasa
Beszamithaté éraszam (kontaktératol ;
B eltéré munkaforma alkalmazasa esetén) 380
Az elézetes tudasmérést (diagnosztikus értékelés) kérésre biztositjuk. A
; ; s vizsgatevékenység irasbeli, gyakorlati vagy szobeli, az adott
6.4.8. ﬁ;s'c‘::;'ﬂ’i:;: ;ﬁ:??;;r;:': ee]s Bsmadia tananyagegység-rész ismeretanyagétol fiiggben. A sikeres teljesitéshez
g ) "Megfelelt" (50%) szint szikséges, amely alapjan a résztvevét fel kell
menteni a tananyagegység-rész foglalkozasainak latogatasa alol.
T T T - A felnéttképzesi szerzddésben foglaltak aranyos teljesiilése. - A résztvevé
649. |70 asykg d%i an%k fel?ételei 6nallé tanulasi eredményének ellendrzéséhez hasznalt képzéskozi
g tudasmérés ,Megfelelt” szintii teljesitése.
6.5. TANANYAGEGYSEG
6.5.1. | Tananyagegység megnevezése CNC gépkezelés
- A tananyagegység célja, hogy a résztvevéjartassagot szerezzen a CNC
652. | Tananyagegyseg cofja gépek kezelésének gyakorlataban.
p F CNC gépkezelés 75 dra
653 Tartalma (g ngIaIkozasok s CNCias
megnevezésével)

e CNCeszlerga
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6.54. | Terjedelme 75 ora
6.5.5. | Munkaformak Csoportos, Frontalis
El6adas, Iranyitott gyakorlati feladatmegoldas, Iranyitott egyéni gyakorlati
6.5.6. | Képzési modszerek feladatmegoldas, Projektmunka, On&llo tanulas/tananyag 6nallo
feldolgozasa
Beszamithato oraszam (kontaktoratol ;
981, eltérd munkaforma alkalmazasa esetén) 29.0rd
Az el6zetes tudasmeérést (diagnosztikus ertékelés) kérésre biztositjuk. A
o ; vizsgatevékenyseg irasbeli, gyakorlati vagy szdbeli, az adott
6.5.8. ﬁ‘:sezlgrzn?:g: ;ﬁgﬁeﬁ{g :: ils ssmode tananyagegység-rész ismeretanyagatél figgéen. A sikeres teljesitéshez
g ) "Megfelelt" (50%) szint szilkséges, amely alapjan a résztvevét fel kell
menteni a tananyagegység-rész foglalkozésainak latogatésa aldl.
; AR - A felnéttképzeési szerzédésben foglaltak aranyos teljesulése. - A résztvevd
659, Aa%g;?ﬁg%%g%g;j?;;igml SZ0I0 | 5n4ll6 tanulasi eredmenyének ellendrzéséhez hasznalt képzéskozi
'g tudasmérés ,Megfelelt” szinti tefjesitése.
7. CSOPORTLETSZAM
71 Maximalis csoportiétszam 3516

8. A KEPZESBEN RESZT VEVO TELJESITMENYET ERTEKELO RENDSZER LEIRASA

Elozetes tudasmérés (diagnosztikus értékelés): Keérésre biztositiuk annak felméréseét, hogy a képzesre jelentkezé a
dokumentumokkal nem igazolhaté tanulmanyai, megszerzett gyakorlati tapasztalatai alapjan képes-e a keépzés soran elsajatitandd
tananyagegység vagy tananyagegység-rész kovetelményeinek teljesitésére. A tudasmérés legalabb ,Megfelelt” szintl teljesitese
esetén a tananyagegység-rész elsajatitasara iranyulo foglalkozas aldl a jelentkezot fel kell menteni.

Képzés kozbeni (fejlesztd) értékelés: A fejlesztd értékelés célja, hogy a Képz6 és a résztvevd egyarant képet alkothasson a
szilkséges kompetencidk elsajatitasanak mértékérél. A képzés soran idészakosan ellenGrzink. A tanulasi eredményt - a
beszamithaté orak esetén is — gyakorlati, szobel, irasbeli vagy beadando feladatokkal, portfolio 0sszeallitasaval, esettanuimanyok
elemzésével merjik.
Zaroértekelés (szummativ értékelés): A képzés zarovizsgaval zarul, melynek tartalma, formaja megegyezik a kovetelmény agazati
alapvizsgara és a szakmai vizsgara vonatkozo rendelkezéseivel.

9. A KEPZES ZARASA

A képzés elvégzésérdl sz6ld tanusitvany

9.1. KiadAsanak feltétele A felnéttképzési szerzddésben foglaltak maradéktalan teljestilés.
9.2, A képesit vizsgara bocsatas feltételei nem kapcsolodik képesité vizsga.
10. A KEPZESI PROGRAM VEGREHAJTASAHOZ SZUKSEGES FELTETELEK

e Elméleti oktatd: a képzési tartalomnak megfelelé szakos tanari
szakképzettséggel, ennek hianyaban a képzési tartalomnak
megfeleld felsGfoka végzettséggel és szakképzettséggel vagy
fels6foku végzettséggel és a képzes tanulmanyi teriiletének

10.1. Személyi feltételek megfeleld szakképesitéssel rendelkezé oktato.

e  Gyakorlati oktato: a képzési tartalomnak megfelelé felséfoku
végzettséggel és szakképzettséggel vagy a képzés tanulmanyi
teriiletének megfeleld szakképesitéssel és legalabb 6téves
szakmai gyakorlattal rendelkez6 oktatd.

g i M AT o Oktatok foglalkoztatasat megbizasi szerzédéssel vagy munkaszerzédéssel,
102, |“Személyi felicteick biztositasanak madja vagy az oktato alkalmazasat bizonyitd mas szerzédéssel oldjuk meg.

T oo 21 A sziikséges targyi feltételeket tulajdonjog, hasznalati jog vagy bérleti
10.3. Targyi feltételek biztositasanak modja joguiszony alapjan biztositiuk.
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A képzési program megvaldsitasahoz online oktatasi- és 16 online
10.4. Egyeb specialis feltételek videokonferencia platformot biztositunk. Google Classroom, Google Meet,
Zoom, és egyéb megfelelé alkalmazasok.

Egyéb specialis feltételek biztositasanak | A sziikséges specidlis feltételeket tulajdonjog, hasznalati jog vagy bérlei

105, médja jogviszony alapjan biztositjuk.
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Szakertéi vélemeny

| Aprogram jellege Egyéb képzés programja
Megnevezése CNC megmunkald
. A kovetelményeket meghatarozo y .
' dokumentum megnevezése Nem relevans Nem relevans
Szakért6i megallapodasok
1. A képzési program tartalma megfelel a felnéttképzésrdl szolo 2013. évi LXXVII. torvénynek és szakmai oktatas vagy
szakmai kepzés esetén a szakképzésrdl szolo torvénynek és a szakkeépzésrdl szolo torvény végrehajtasardl sz0l6
kormanyrendeletnek.
2. A képzési programban meghatérozott tartalommal, feltételekkel és modon, valamint a képzéssel érintett célcsoport szamara

megszerezhetdk a képzési programban megjeléit kompetenciak.

3! A képzési program minden oldala folyamatos oldalszamozassal van ellatva, és az Osszefiizésre Ugy ker(ilt sor, hogy annak
szétvalasztasara sérilésmentesen nincs lehetGség.

A szakeért6i vélemény kelte

2021. december 6.

A felnGttképzési szakérté neve es
nyilvantartasi szama

Pal Zoltan — FSZ/2020/000309

A feln6ttképzési szakértd alairasa
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